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Дисциплина «Материаловедение. ТКМ»

Выполните контрольную работу:
1. Способы раскисления стали. Чем спокойная сталь отличается от кипящей? Строение слитка спокойной и кипящей стали.

2. Изобразите диаграммы состояния двойных систем для случаев образования устойчивых и неустойчивых химических соединений. Дайте необходимые пояснения к диаграммам. Что такое эвтектика?

3. Используя диаграмму состояния “железо(цементит” и кривую изменения твердости в зависимости от температуры отпуска, назначьте для стали 50 температуру закалки и температуру отпуска для получения твердости 450 НВ. Опишите превращения, происходящие в стали при закалке и отпуске, и конечную структуру.

4. Для изготовления клапанов двигателей используется сталь 45Х14Н14В2М. Расшифруйте состав, укажите, к какому классу относится сталь. Опишите режим упрочнения и объясните природу упрочнения.

5. Волокнистые композиционные материалы. Строение. Свойства. Применение.

6. Литейные сплавы на основе меди, их состав, структура и маркировка. Особенности изготовления литейных форм для отливок из сплавов на основе меди. Приведите примеры применения литых деталей из медных сплавов в автотракторостроении и сельскохозяйственном машиностроении.

7. Схема действия сил в очаге деформации при прокатке. Каковы условия захвата заготовки валками? Подсчитайте угол захвата при прокатке в гладких валках диаметром 800 мм. Исходная высота заготовки 170 мм, высота после прокатки 140 мм.

8. Каким законам физики подчиняется процесс наплавки металлов и сплавов? Виды наплавок, области применения

9. Расшифруйте марки заданных материалов; оцените свариваемость материала; опишите процессы, происходящие в зоне шва и околошовной зоне. Отметьте, в чем заключается особенность технологии и техники сварки данного материала. Выберите и обоснуйте метод сварки. Рассчитайте режимы, нарисуйте разделку кромок шва, выберите оборудование для сварки и укажите основные характеристики. Выберите и опишите методы контроля сварного соединения.
	Способ

сварки
	Марка стали
	Классификация сварного соединения по виду и расположению шва 

в пространстве
	Толщина свариваемой детали, мм

	Дуговая
	17ГС
	Тавровое, нижний
	4

	Газовая
	20
	Угловое, вертикальный
	8
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