[bookmark: _GoBack]Бланк выполнения лабораторной работы № 3
«Влияние износа инструмента и тепловых деформаций технологической системы на точность размеров деталей»
Цели и задачи работы:

1. Схема установки и используемое оборудование. 

2. Данные
Таблица 1
Параметры заготовки и детали
	Номер заготовки
	Биение [мм] без резания
	Биение [мм] с резанием
	Размер заготовки D1 [мм]
	Размер детали D2 [мм]

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	Погрешность
	

	

	

	


	Отношение
	

	




Выводы: 
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