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Методические указания и контрольные  задания для выполнения домашней контрольной работы
· ДКР состоит из ответов на теоретические вопросы. Количество вариантов — 59.    

· Номер варианта выбирается по порядковому номеру в учебном журнале.
· Обязательно выполняются схемы и рисунки.  Нумерация рисунков выполняется последовательно, надписи выполняются под рисунком. (Рис 1., Рис 2. и т.д.)

· Сокращения слов не допускаются.

· Необходимо выполнить лист Содержание в котором перечислить вопросы задания, список используемой   литературы и интернет-ресурсов.

· Год издания  использованной литературы, указывать которой не старше 5 лет.

· Работа выполняется на формате  А 4 вручную или в печатном варианте. 

· На проверку ДКР сдается не позднее двух недель до начала сессии. В случае возврата преподавателем выполненной ДКР, ошибки исправляются в этой же работе, первый отзыв должен быть приложен к работе.

· К методическим рекомендациям приложена справочная литература.

Задание 1. Ответьте на вопрос согласно варианта.

Вопросы  для контрольной работы

1. Вклад русских ученых в развитие металловедения.
2. Классификация конструкционных металлов.
3. Типы    кристаллических    решеток.    Дефекты    кристаллических    решеток. Анизотропия.
4. Кристаллизация металлов.
5. Кривая охлаждения чистого железа.
6. Строение слитка
7. Макроскопический анализ.
8. Микроскопический анализ.
9. МИМ-7.
10.  Механические свойства металла и методы их испытания.
11.  Испытание на растяжение.
12.  Испытание на твердость. 
13.  Испытание на ударную вязкость 
14.  Диаграммы состояния двойных сплавов
15.  Диаграмма 1 типа.
16.  Диаграмма 2 типа.
17.  Диаграмма 3 типа.
18.  Диаграмма 4 типа.
19.  Диаграмма железо-цементит.
20.  Диаграмма железографит. Серые чугуны.
21.  Ковкие и высокопрочные чугуны.
22.  Чугуны со специальными свойствами.
23.  Классификация видов   ТО. Превращение П. В А. При нагреве эвтектоидной стали. Зернистость.
24.  Диаграмма изотермического превращения А. Структура закаленных сталей. 
25.  Отжиг 1 рода. Назначение, сущность, виды.
26.  Отжиг 2 рода. Назначение, сущность, виды.

27.  Закалка. Закаливаемость. Прокаливаемость. Виды   закалки.
28.  Отпуск стали. Назначение, сущность, виды. Отпускная хрупкость, Старение.
29.  ХТО. Назначение, сущность, виды.
30.  Цементация. Назначение, сущность, виды.
31.  Азотирование.   Назначение, сущность, виды.

32.  Оборудование для ТО. Дефекты ТО.   Методы их предотвращения.
33.  Классификация сталей.

34.  Конструкционные   углеродистые стали.
35.  Влияние легирующих элементов на свойства стали.
36.  Стали   с особыми свойствами.
37.  Инструментальные стали.

38.  Коррозия. Виды, сущность.
39.  Защита   от коррозии.

40.  Сплавы на основе меди (бронзы, латуни).
41.  Сплавы на основе алюминия.
42.  Сплавы на основе   магния.
43.  Сплавы на основе титана.
44. Поверхностная закалка токами высокой частоты и газовой горелкой.
45.  Понятие   об   углеродистых   сталях.    Классификация    примесей    в   сталях. Влияние    углерода    и    примесей    на    свойства    сталей.    Классификация углеродистых сталей. 
46.  Дисперсно-упрочненные      и      волокнистые     материалы.      Характеристика композиционных материалов, Области их   применения.
47.  Понятие   о   термомеханической   обработке   стали;   ее   виды,   назначение   и режимы.

48.  Коррозионно-стойкие   стали.   Маркировка по ГОСТу, область применения.
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Задание 2.

Расшифруйте марку сплава, дайте характеристику и укажите область применения:
	
	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	0
	
	Т15К6
	СЧ12
	Д20
	65
	Бр010
	ВТ4
	08КП
	БрФ2
	20 XT

	1
	ХВ5
	АМг
	40хС
	У10А
	Cm2cn
	ВК6
	ВЧ45
	Л80
	10Х14А
	ХН60Ю

	2
	45
	Л96
	Ст4кп
	Р4М5
	СЧ32
	Д16
	10ХНДЮ
	ВТ-14
	БрСЗ0
	ЗОХТ

	3
	Бр8Ф025
	КЧ37-12
	Т17К12
	Р14Ф4
	3ОХНЗА
	АК4
	30
	50ХГ
	АЛ8
	08ХТ

	4
	БрА5
	У13А
	8ХНЗМФ
	АК8
	МЛ10
	КЧЗО-4
	ВТ5
	09Г2Д
	12Х17
	09Г2

	5
	МА11
	30Л
	25Л
	ВТ00
	ВТ14
	МЛ5
	20ФЛ
	11ОГ12ФЛ
	32Х06Л
	СЧ18


Задание 3.

Опишите технологию термической обработки (обозначена буквой)

сплава на основании предложенной Вам марки:
	
	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	0
	
	Г
А40Г
	Р 08КП
	Н 45
	П 30
	320 УЗА
	0

65
	Г 50С2
	320 У13А
	ЗСУ8А

	1
	Ц 20
	А 40ХНМ
	Р 30
	3 60СГ
	Г 25ХГСА
	Р
10К11
	Н 65
	П 35Г2
	А 40XHMA
	О80ХП

Т

	2
	П 15
	32О У11
	ЗС У7А
	Ц 18Х1Т
	А 34ХНЗМ
	3
10Г2С1
	3 65Г
	Г ЗОХГСЛ
	Г 13КП
	40ХМ

	3
	П 60
	3 СУ8
	0 45
	3 14Г2
	320 У12
	ЗС
У8А
	Ц 20ХН
	А 40ХНМА
	Г
23ГСА
	31Л2СФ

	4
	Г 10Х13Л
	Р БСТЗСП
	Н 50
	П 40ХС
	Н 35
	20
ХН
	3
10   С1
	320 У13
	3
С37
	Ц20

	5
	А ХМЮА
	Ц18ХГТ
	3СУ7А
	360СГ
	32 О У12
	П30
	Н65
	А10ХНМ
	Ц18ХГТ
	Н45


Г - гомогенизирующий отжиг;
Р - рекристаллизационныи отжиг;
Н - отжиг для снятия напряжения;
П - полный отжиг;
И - изотермический отжиг;
О - отпуск;
3 - закалка;
32O - в двух отделениях;
ЗС - закалка с самоотпуском;
Ц - цементация;
А - азотирование.
Задание 4.
Выполните диаграмму Fe - Fe ,C (упрощенную), найдите согласно варианту сплав, постройте кривую охлаждения или  нагрева,   опишите   процессы,  происходящие при нагреве или охлаждении.
	№
	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	0
	
	0,3
	2,3
	0,5
	2,9
	0,8
	4,3
	1,3
	3,2
	1,5

	1
	0,3
	2,3
	0,5
	2,9
	0,8
	4,3
	1,3
	3,2
	1,5
	4,5

	2
	4,6
	0,15
	2,8
	0,4
	3,6
	0,65
	4
	0,9
	4,2
	1,7

	3
	0,15
	4,6
	0,4
	2,8
	0,65
	3,6
	0,9
	4
	1,7
	4,2

	4
	0,25
	2,0
	0,6
	5,0
	4,6
	1,8
	2,4
	2,4
	0,7
	2,1

	5
	2,1
	0,25
	2,0
	0,2
	5,5
	4,6
	1,8
	1,3
	2,4
	0,7

	
	нагрев
	охлаж​дение
	нагрев
	охлаж​дение
	нагрев
	охлаж​дение
	нагрев
	охлаж​дение
	нагрев
	охлаж​дение
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